El ciclo del reciclaje del aluminio

El reciclado del aluminio es un proceso complejo, en el que intervienen diversos
factores. Tanto sus canales de recuperacién como sus aplicaciones y mercados
presentan multiples posibilidades. El papel del recuperador se convierte en
fundamental ya que se encuentra en el centro del "ciclo" y colabora en forma
decisiva para darle el mejor uso posible a un material que puede ser reciclado
practicamente en un 100%o.

El aluminio usado llega principalmente por dos
i canales: de los desechos del consumo ya sea
doméstico o industrial (por ejemplo, cables
eléctricos, planchas litogréficas, botes de bebidas,
otros envases y embalajes, desguace de vehiculos,
derribos, etc.) y de los recortes y virutas que se
producen durante la fabricacion de productos de
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industria en general, fabricas, pequefios talleres,
plantas de seleccion, minoristas o mayoristas, poniéndose de manifiesto una creciente
internacionalizacion de este sector.

Existen muchos tipos de aluminio distintos que se comercializa en el mercado de la
recuperacion, pero se pueden agrupar bdasicamente en cuatro: los productos laminados
(planchas de construccién, planchas de imprentas, papel de aluminio, partes de carrocerias de
vehiculos...), los extrusionados (perfiles para ventanas, piezas para vehiculos...), los aluminios
moldeados ya sea por gravedad o por inyeccion (piezas para motores, manubrios de las
puertas, etc.) los trefilados para la fabricaciéon de

cables y otros usos.

La industria también clasifica el aluminio en
primario, cuando se extrae de su mineral bauxita, y
de segunda fusion, cuando su materia prima basica
son las chatarras y recortes de aluminio
provenientes de aluminio ya usado y de recortes de !
fabricacion. ;

Se utiliza aqui el término "chatarra" en sentido
amplio, como desechos de productos metdlicos ya
utilizados, conscientes de que el sector recuperador
aplica principalmente este término a los desechos de
productos de hierro y acero.

El papel del recuperador

Una vez llega el aluminio usado al recuperador, éste se encarga de darle la preparacion 6ptima
para su comercializacién. En el caso de los mayoristas, por ejemplo, tratan de estandarizar la
calidad del material para el cumplimiento de las normas nacionales e internacionales que
existen en el sector. Para ello, el comerciante de chatarras tiene que preparar el aluminio,
separandolo de los restos de otros metales y materiales por diversos métodos ( manualmente,
fragmentado, triturado, cizallado, etc..).



Es importante una buena clasificacion del aluminio,
para poder darle la mejor salida posible. La chatarra
suele ser prensada, ya que de esta forma el
transporte resulta mucho mas facil. Tras estos
necesarios procesos, se lleva el material a una
fundicién, que puede darle el mismo uso de origen,
0 usarlo para fabricar otros objetos. Después el
fundidor o refinador lo convierte, mediante fusion,
en lingotes , tochos, productos de
desoxidacion...etc.

Como se ha comentado antes, hay muchos tipos de aluminio recuperado, y cada calidad puede
tener salidas diferentes. Segun la pureza del material, éste serd utilizado para una aplicacion u
otra. Dentro de los productos laminados, nos podemos encontrar, por ejemplo, con los botes,
gue se pueden usar para fabricar aluminio refinado para volver a hacer botes si son nuevos o
han sido muy bien clasificados a su llegada al recuperador y otros productos de aluminio.

También, dentro de los productos laminados, estén lo recortes de fabricaciéon de muy diversas
aleaciones, que pueden ser utilizados ara fabricar lingotes de la misma o de diferentes
aleaciones. El aluminio de chapas litogréficas y cables eléctricos, es un aluminio muy puro por
lo que su aplicacion en el reciclado es bastante amplia, utilizandose para la fabricacién de
aleaciones de alta pureza o, mediante mezcla, para reducir los porcentajes de aleantes
presentes en otras chatarras recuperadas. Dada la versatilidad de utilizacion de estos materiales
de alta pureza, su precio es el mas caro del mercado
de la recuperacion.

El aluminio "carter" procedente de llantas de coche,
culatas, bloques o carteres de motor, piezas de
fundicion, etc., se destina a la fabricacion de
lingotes con destino a ser fundidos y moldeados,
siendo el porcentaje més alto de los lingotes que se
producen por las plantas de segunda fusion,
aproximadamente un 70% del total de su
produccién. Las mismas salidas tienen las virutas de
aluminio, procedentes del torneo de piezas fundidas.

Comercializar con aluminio

A la hora de comercializar con el aluminio, hay que
tener en cuenta los factores que influyen en su precio. A
priori, el mas cotizado sera siempre el material mas
puro, como es el caso del aluminio cable, que contiene
un 99,7% de pureza, por lo que se puede destinar para
cualquier otro uso. Es decir, cuanto mas puro es el
material, més salidas puede obtener. El precio esta
condicionado, ademas, por los diferentes materiales
aleados que contiene la chatarra.

También una parte del aluminio recuperado, en efecto,
puede tener revestimientos, lacados, etc., con lo que su precio es mas bajo por el efecto de las
mermas y por los sofisticados sistemas de filtrado de humos que encarecen el reciclado.
También hay que tener en cuenta que el aluminio esta sujeto a la cotizacién de la Bolsa de
Metales de Londres o LME y del ddlar diariamente.

Este hecho condiciona también el proceso del reciclaje, ya que cuando los precios caen se
recupera menos material. En cualquier caso, gracias a que cotiza en Bolsa (LME), el del
aluminio es un mercado abierto, por lo que los precios son los mismos en cualquier parte del
mundo. Eso si, la ley de la oferta y la demanda, como en cualquier otro sector, es la que dicta
las pautas en cada momento.



El refinador

Las refinerias de aluminio son el Ultimo eslab6on de la cadena de reciclaje de este material.
Normalmente sus compras exceden las 10 toneladas, por lo que sus suministradores son
siempre recuperadores mayoristas. Cuando se ha llegado a un acuerdo de compra con ellos, se
realizan andlisis generales de la materia prima para verificar sus caracteristicas.

Ademas, cuando el material entra en la refineria, también se analizan muestras de cada camion
para evitar introducir en el horno sustancias no indicadas para el proceso de produccion de la
refineria. | A '

En estas instalaciones, si funden botes de aluminio,
por ejemplo, o cualquier otra chatarra con
revestimiento, se produce la combustién de los
mismos, siendo captados los productos de la
combustién mediante unos filtros especiales por los
gue pasan los humos y asi evitar la contaminacion
atmosférica.

especiales provistos de instalaciones de filtraje, que
normalmente son méas costosas que el propio horno. El producto final de las refinerias son los
lingotes de aluminio, de medidas y aleacion segun la demanda del cliente.
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